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IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | D[- (2. 24
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

=1 B

- Accumulo sabbia nel canale

Griglie

Solidi grossolani nell'effluente

[s'] (&

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s1] [

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Si

Sadimentazione
primaria

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

(& [l

MY 22 /0 /7.2

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

s} Ny

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1]

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Sl

secondaria Presenza di schiume v
Presenza fango galleggiante &0
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @ SN I
Presenza di schiume Z . /V’
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango %

nell'effluente

Si

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |32/ /% [Fo4 )
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche & nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] b=t

- ~{Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti p
Funzionamento parti mobili )
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti p” l
equalizzazione |Funzionamento aerazione
Sedmentazione | O oponta” 5 [ |, )
. . - 3. 0,-;% .
primaria Presenza di fango neli'effluente IV Himr rZiop
Chiarocaiezions CTEle feseste oeoont | o b
(se in marcia) pomp ’

Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Prasenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

EIp g

. , Presenza fa i
Sedimentazione : ngo galleggiante N
. Funzionamento carroponte Sl
secondaria D
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante s
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione 3& NO 5 et CITE
Presenza di schiume Zirl AT
Emissioni di sostanze maleodoranti |
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @/

nell'sffluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |9S-1\2-/4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Soflevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(=] [

»~1Accumulo sabbia nef canale

Griglie

Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti [ sl
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze malecdoranti S

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

YIAMTR b0 Vi

vV Al (4

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Y &]

QOssidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

st{ [ng]

Sedimentazione

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante L
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @' S Clre- L& L
Presenza di schiume _ deo A
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango Iisz"

nell'effluente

L'operatore

.................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [28-12- 21 &
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Soilevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] B

~{Accumulo sabbia nel canale

igli 3 . si| inle
Griglie Solidi grossolani nell'effluente

, Emissiocne di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore . e 1es E M
Funzionamento parti mobili .

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

o

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[t [no

Hf)VV?‘szcoﬂF
I/A‘E-»C’A

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

sl |

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

sl

secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante | ,
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @ Pn’-""%“’ 2a. Fehwnr
Presenza di schiume dowve A
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @'

nell'efftuente

L'operatoree=




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |21-[2-1¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Solisvamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] [

: “lAccumulo sabbia nel canale

iglie . o sl (MO
Grigil Solidi grossolani nell'effluente
, Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore ) . " sl
Funzionamento parti mobili I— 'ldll
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

_

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelf'effluente

telon

VAS (A

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Sl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

2
7

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione ¢\ ionamento carroponte sl (wel
secondaria I
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione sl ﬁ
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti | :
Wi L
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango @ PLM 0 o SC; e
nell'effluente () S Q

L!




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | Z 5002 /. 2077
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EEFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [ne]

+1Accumulo sabbia nel canale

Grigiie Solidi grossolani nefl'effiuente E
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili S )Mr
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante \
fimaria Funzionamento carroponte (NO| IO / A Ao
P Presenza di fango nelleffluente ’ ML “ v
Chiariflocculazions Controllo dosa}ggio flocculanti
: . Controlio funzionamento pompe St
{se in marcia)

Controilo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione ) . . E
denitrificazione Presgnza di fango in ga!legglamento E | k‘
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presc?nza fango galleggiante .
. Funzionamento carroponte si| (Not
secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ; )
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione b [nol kﬁje T }% Coe
Presenza di schiume il A
ri £
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango Isi] [
nelt'effluente
si| No

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA 05 //2/20 74
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali gafleggianti

(=] [

~tAccumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @

. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili li M
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti 4

equalizzazione

Funzionamento aerazione

S|

v

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Eifa

MY TE I 4y
223 E )7,

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] %

Presenza di schiume

Ossidazione 1, conza d fango in galleggiamento | | s! o1
denitrificazione . . : . il
Funzionamento agitatori / asrazione
. . Presenza fango galleggiante X
Sedimantazione |, - onemento carroponte sti {NOf
secondaria C .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante BE G E Y g 1
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione éiﬁ NO) rhrs PR S L
Presenza di schiume - VY A .
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango M

nell'effluente

NO

El

L'operatore ...................... % ’

.................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [24,-12. 21¢,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

L] et

. “tAccumulo sabbia nel canale

Griglie

Solidi grossolani neil'effluente

[st] I

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

51

Accumulo

Emissione di sostanze maleodoranti

: . . ! s
equalizzazione |Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante M
Sedimentazione . ANOTE -
prirrlt.laria Funzionamento carroponte 5¢7 [No MUTEW o

Presenza di fango nell'effluente

VASCA

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione \ . .
denitrificazione | resenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione
. , Prese 0 iante
Sedimentazione >hza fango galleggiant
. Funzionamento carroponte Sl g
secondaria Co
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Frus or j
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione 34 Bchivesd
Presenza di schiume A AL
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango Not-

nell'effiluenie

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (22~ (2. 2 o/{
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EIRT)

: 2|Accumulo sabbia nel canale

igh o . Sl
Griglie Solidi grossolani nell'effiuente @—
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore , \ o1 l Si |
bb - (Funzionamento parti mobili 4
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Mawwrxn D2 ol P

primaria Presenza di fango nell'effluente Vs (a
Chiariflocculazione Controllo dosgggao flocculant
(seinmarcia) _|COntrollo funzionamento pompe st| [Rek
Controlio quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presgnza di fango in ga!leggiaraa_ento @.
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
. Funzionamento carroponte St N
secondaria L
Presenza di schiume
Presenza fango galieggiante Q _ >
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione §—|' NO SEARA 3 <hvore
Presenza di schiume 2 wa '/\) :
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

Sl

NO

| 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |22 -~12 - /L,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

&

- -1Accumulo sabbia nel canale

Griglie

Solidi grossolani nell'effluente

, Emissione di sostanze maleodoranti F
Dissabbiatore . . . Sl
Funzionamento parti mobili vd
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti - NQ ‘
Funzionamento asrazione

equalizzazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

YuLva vageg

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati-

Ossidazione
denifrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

El

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funziohamento carroponte

51

se i . )
condaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante S C’K Q
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione ;il—l vbe e se
Presenza di schiume ‘A
Emissioni di sostanze maleodoranti ‘
[spessitore Eccessiva presenza di fango E @

neill'effluente

51

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 24 /{2 /) 201t
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento - _
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @]
Grialie . "|Accumulo sabbia nel canale
¢ Solidi grossolani nell'effluente
: . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili l—sﬂ o
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti 5l @\
equalizzazione |Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante ‘ ULl 714
Sedm;iemn;?izlone Funzionamento carroponte [at] § <A
P Presenza di fango nell'effluente VA SChm
Chiarifiocculazione Controllo dosggg!o flocculanti
(se in marcia) Controllo funzionamento pompe sl [ (o)
Controlio quantita reagenti stoccati
. Presenza di schiume
Ossidazione . . .
denitrificazione |- r€SeNza di fango in galleggiamento | [st] o]
Funzionamento agitatori / asrazione
o Presenza fango galleggiante
Sedimentazione Funzionamento carroponte si| [n6
secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Schived ,,
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione 4] Lippn A
Presenza di schiume N
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

5] [

L'operatore

...............

..........




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [2©-~ (2-Po i
CONTROLLO DA Problemi
. . e
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Not
Sollevamento - - =
bianche e nere | resenza materiali galleggianti Reh
- : *|Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effiuente @-
: , Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @'
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti s1] [do '
equalizzazione |Funzionamento aerazione :
. . Presenza fango galleggiante (Po2i% A
Sedm:i?nnat?;:one Funzionamento carroponte 3 [vo] ‘/“
P Presenza di fango nelleffluente AS A

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione .
dimen ) Funzionamento carroponte si| it
secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Pors 2
S . : ; =Y Sel 2
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione |5 [NO FOEAT Pehiy wd
Presenza di schiume an wEn [T
Emissioni di sostanze maleodoranti ‘ '
Ispessitore Eccessiva presenza di fango | sl @»

nelfeffluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 09- 12- 2014
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

1Accumulo sabbia nel canale

Griglie Sclidi grossolani nell'effluente @‘
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili [st] e
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Presenza fango galleggiante

P2 zin

Sedm:gxatara]z:one Funzionamento carroponte Q- [no .
P Presenza di fango nell'effluente \//‘ S
Chiariflocculazione Controifo dosgggio flocculanti

(se in marcia) Controllo funzionamento pompe sif |Def

Controlio quantita reagenti stoccati
S Presenza di schiume
Ossidazione o, enza di fango in galleggiamento | [ | |ngr

denitrificazione . going regg .

Funzionamento agitatori / aerazione
. , Presenza fango galleggiante
e .
Sedim ntaz!one Funzionamento carroponte ]ﬂ @
secondaria P -

Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante =y 2 ),

- . » N . i l’;— o~ LY i E

Digestione fanghi [Funzionamento aerazione NO V'w: §c\, (o
Presenza di schiume Ziwrs VAY
Emissioni di sostanze maieodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango @r

nelleffluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | |8~ (2- 2o
CONTROLLO DA Problemi
. . e
SETTORE EFFETTUARE riscontrat] Not
Solilevamento - I
bianche & nere Presenza materiali galieggianti @‘
Griglie ~1Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani nelleffluente e
_ . Emissione di sostanze maleodoranti | |
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili ?' @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti - @
equalizzazione |Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante AP0 2
Sedm:;nat?izlone Funzionamento carroponte (] [no] A
P Presenza di fango nell'effluente | Vo Do

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

st |

ot

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
denitrificazione Presgnza di fango in ga!legglarn.ento @
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedmeiadons P07 o gseagene [
secondaria Co P Q)
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante | & _
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione 8- [no] ssEne. Sch v
Presenza di schiume dism Qv
Emissioni di sostanze maleodorant
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @'

nell'effluente

NO

Si

L'operatore

..................

................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE Di BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |17-12- 14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] vl

Griglie

“1Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effluente

efr;

rd

, . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore ) . " s N;d;
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti -
Funzionamento aerazione

equalizzazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nel'effluente

Pl ol
v AS (4

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione . ) .
denitrificazione | resenza difango in galleggiamento | | si NG|
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante ‘
. Funzionamento carroponte S| |N@]
secondaria L -
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante | '
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione o] N~0| Q’\V}Uﬂ/)
Presenza di schiume ¢ o
Emissioni di sostanze maleodoranti ‘
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E

nell'effluente




IMPIANTO Di DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /S5/ 12 /8047
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

el

: :tAccumulo sabbia nel canale

igli - . S
Grighe Solidi grossolani nell'effluente ;@
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti ?if W
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

St

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango neil'effluente

ng/?/z‘? I/AsZ#

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funziocnamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione ) . . @
denitrificazione Presgnza di fango '1n ga?legglam'ento
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
; Funzionamento carroponte sl| [N
secondaria : )
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante _
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione Skt INO }0[?465 L ER
Presenza di schiume ’ SeFa e FTEE
Emissioni di sostanze maleodoranti ‘
Ispessitore Eccessiva presenza di fango !ﬂ &J

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 714- 17-1¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EII

: ~|Accumulo sabbia nel canale

Griglie Saolidi grossolani nell'effiuente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiators Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti . m
equalizzazione |Funzionamento aerazione
. , Presenza fango galleggiante e
Sedimentazione | o amento carroponte s# [NO] ?L’L ¢ VAS(Ca
primaria ) s |
Presenza di fango nell'effluente
Chiariflocculazions Controlio dosa'\gglo flocculanti
(se in marcia) Controllo funzionamento pompe si| |ng]
Controlio quantita reagenti stoccati
S Presenza di schiume
Ossidazione Presenza di fango in galleggiamento | | s
denitrificazione } goIn gatiegg .
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte SH| |NG%
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante \? '
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione L m W Q,ji\)\—%
Presenza di schiume dc¢ ‘. Mo
Emissioni di sostanze maieodoranti .
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /3 /42/ 5077
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] el

: 1JAccumulo sabbia nel canaie

Griglie Solidi grossolani nell'effiuente \@
. . Emissione di sostanze maleodoranti ]
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili [ S!}
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Ej]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

=

[45(:4’

"I?/,;/g?///

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

E

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

5i

secondaria N
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione e [no
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @”

nell'effluente

(Totsenzn senn e

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /& 12/ 2047
CONTROLLQO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Soilevamento
bianche & nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] ]

“JAccumulo sabbia nel canale

Griglie

Solidi grossolani nell'effluente

EINiT

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

5

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango neli'effluente

Fprir#id bAscA

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Cssidazione Presenza di fango in galleggiamento E] RO
denitrificazione . . . .
Funzionamento agitatori / aerazione
) ) Presenza fango galleggiante
Sedimentazione Funzionamento carroponte si| jNo
secondaria ) )
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestionse fanghi {Funzionamento aerazione @’ /p/g‘; 5ﬂ 524 /g;/[z//&//zf
Presenza di schiume .
Emissioni di sostanze maleodoranti ‘
Ispessitore  [Eccessiva presenza di fango L] el

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | L7/ i2/ Pcuy
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EIpS

o ~tAccumulo sabbia nel canale
ie . . . Sl
Grigl Solidi grossolani nelf'effluente . @
. , Emissione di sostanze maleodoranti 4
Dissabbiatore ) . . sl )
at Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze malecdoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Putlz l@j&ﬁ

Chiarifloccutazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante

secondaria _|FuUnZionamento carroponte si| [y&
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @/ @. F/&% A St
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @-

nell'effluents

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | [0/ .12 /2077
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrafi Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Ii -

“:1Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossotani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili ;@
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento asrazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelf'effluents

(Oci2ia Vhs<h

Chiarifiocculazions
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione X . . }
denitrificazione | "eenZa di fango in galleggiamento E
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione .
secondaria F unzmnamgnto lcarroponte @'
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione TSy Nol P - /C#/V/fg
Presenza di schiume 7 /?‘6/’ Zai A/
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

neli'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |07/ 42 /oAt

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati Note
Sollevamento - I
bianche e nere | resenza materiali galleggiant @
- —1Accumulo sabbia nel canale
Grighe 1o i grossolani nell'effluente Q

. , Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore . ) - 3| ,@
Funzionamento parti mobili

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti E @
equalizzazione |Funzionamento aerazione -

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

e Funzionamento carroponte [no ASeh
primaria Presenza di fango nell'effluente P verZiA V.

Controllo dosaggio flocculanti ‘
Controllo funzionamento pompe EI @f/
Controlio quantita reagenti stoccati | '

Chiariflocculazione
(se in marcia)

e Presenza di schiume

Ossidazione Presenza di fango in galleggiamento o]

denitrificazione : 9 . g, 99 )
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante % _
secondaria

Funzionamento carroponte Sl
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi {Funzionamento aerazione \?N—’f’ EI 2 A S v MeEE
Presenza di schiume . P ﬁéjﬂ /

Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango E

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0 72,/ 227 4
CONTROLLO DA Problemi
. . te
SETTORE EFFETTUARE riscontrati No
Sollevamento - — @/
bianche & nere Presenza materiali galleggianti
- -:|Accumulo sabbia nel canale @,
Griglie 15 oldi grossolani nelleffluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobiti &
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti tﬂ N /
equalizzazione |Funzionamento aerazione |724(
. . Presenza fango galleggiante ; P2 ) g PR
Sedlrr:iigﬁzione Funzionamento carroponte El 57/, 2N
P Presenza di fango nell'effluente v eia
. . Controllo dosaggio flocculanti
Chiariflocculazione Controllo funzionamento pompe @f’
(se in marcia) . . .
Controllo quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume ‘
denitrificazione Presgnza di fango in ga!leggmmento ?|| ﬁoi
Funzionamento agitatori / aerazione
. , Presenza fango galleggiante |
SedlmentaZfone Funzionamento carroponte E @r
secondaria I,
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante VY e
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione E 7 /5%
Presenza di schiume | W/ 4
Emissioni di sostanze maleodoranti
tspessitore Eccessiva presenza di fango ‘@
nell'effluente
[t

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |07/ 12/ 2044
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche & nere

Presenza materiali galleggianti

=]

[

-tAccumulo sabbia nel canale

Griglie

Solidi grossolani nell'effiuente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s1] [

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Pule2ca \BISC 4y

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

| i

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

EIRCY

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante PRESENM0 SChv 7k
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione ba| {nOj
Presenza di schiume B
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'sffluente

& i

L'operatore é/z




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (06-12- 2014
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati Note
Sollevamento - N -
bianche & nere Presenza materiali galleggianti IE @»
- - [Accumulo sabbia nel canale
Grige - 5o grossolani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti S
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti E @
equalizzazione |Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedm:i?nnateragone Funzionamento carroponte B Poeie, A
P Presenza di fango nell'effluente \/ A S cA

Chiarifliocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

S|

Ossidazione
denifrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria C
nda Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Prre sz, S’o/{ Ut A
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione E Le At
Presenza di schiume o/ (/E. A
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |05 /1.2 /8047

CONTROLLO DA Probiemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento . o ]
bianche e nere Presenza materiali galleggianti E
. :1Accumulo sabbia nel canale
Grigle 5o grossolani nell'efluente @/

, . Emissione di sostanze maleodoranti @’
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti |i o dl
equalizzazione |Funzionamento aerazione L
. . Presenza fango galleggiante . > )
Sedlr?i;r:izzone Funzionamento carroponte Tgr]’ W ! vllZ2l A
P Presenza di fango nell'effluente VASCH
Controllo dosaggio flocculanti

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo funzionamento pompe :N
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presc_enza di fango in ga%tegglam‘ento lé]
Funzionamento agitatori / aerazione

. . senz o galleqgi
Sedimentazione E{;zi:n:nf::w?o g:rroggftgte @/
secondaria P

Presenza di schiume

Presenza fango galieggiante N, PREszAn Setir Y
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione No] ) o
Presenza di schiume LirvkEAR H

Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango M
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | ©4-12-2w
semore | COTOLooR  [reen T
b?:gsgslgir:fe Presenza materiali galleggianti @-
Grigie |Gl rossolant nolfruents [
cisstpiore [ETe800e 4 st ocornt | [5] [
ccuaiszarions[Funsonamento serasione. - | (=] BE-
seamanarions [Psa o gmesomnte | [Pos 2
primaria Presenza di fango nell'effluente \/,O =CA

Chiarifloceculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria . . &
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante » S hivmre

S : 1 . 2R - T n! ~
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione @' ro= . i

Presenza di schiume ./ i W/ A
Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [Q3-1\2-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

[st] v

Griglie

1Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumuio
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sl

5]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelf'effluente

PV L A0
VAL CAH

Chiarifiocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionhamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ﬁ,‘_ Ldelire
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione % EI S .
Presenza di schiume 7 Cln M
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore

.....................

...................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL. PROCESSO

DATA [©0-\1-1{
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche & nere

Presenza materiali galleggiantt

[s1]

[nd

Griglie

|Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effluente

[s1] [

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

5]

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

[st] [ns]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

(&4 [nol

ol g

VAS @

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controlic dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamentio agitatori / aerazione

(5] [+

Sedimentazione

Presenza fango galleggiants
Funzionamento carroponte

EIgT

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante R’
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione EL W
Presenza di schiume S L
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

B

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0]-|2-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] nd]

Griglie

: 'tAccumuio sabbia nel canale

Solidi grossolani nefl'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[st] v

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sl

NG|

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

TN

VIR A

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio fiocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[st] [

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Sl

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante f L«
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione | 84 INO| Colivee
Presenza di schiume _
Emissioni di sostanze maieodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

\'\..\\ \{

L'opératore C




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 30- 1\~ |
CONTROLLO DA Problemi
. . Note
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati
Sollevamento . - :
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
Grigie Accumulo sabbia nel canale
9 Solidi grossolani nell'effiuente -
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @
. . Presenza fango galleggiante } .
Sedm:ii;}ate:;one Funzionamento carroponte 3] [no] TulieA
P Presenza di fango nell'effluente o v AS CA

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controiio dosaggio flocculanti
Conitrollo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

= (4

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamente agitatori / aerazione

[st] [ne]

Sedimentazione
sacondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Sl

Digestione fanghi

Presenza fango galieggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

|spessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |/ 9/ A4 Zols
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrafi Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

1 il

“IAccumulo sabbia nel canale

g
Griglie Solidi grossolani nell'effluente \@
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti E
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti V

equalizzazione

Funzionamento aerazione

(] 1

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluents

AN S

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio floccutanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

-
|

Ty

X
(o]

Os‘s;q_azw'ne Presenza di fango in galleggiamento
denitrificazione . . . .
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante ‘
. Funzionamento carroponte ?||
secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante )
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione v F Zer A4
Presenza di schiume _ TRA T
Emissioni di sostanze maleodoranti .
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nall'effluente

sl |

NO|

.

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |2 f/ 7/ 20 &
CONTROLLO DA Problemi '
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Soilevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[ bl

- [Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente M
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti 6/4/9’/«?&/ ﬂ/% ? 2 - /’2‘4

equalizzazione

Funzionamento aerazione

PLIY PRS2 A

A

7

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nel‘effluente

S
=
3]

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

PHEG 2 12 fo

Ispessitare

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

G EH [ 77

L'operatore

.......................

.................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | J 5 /A1 [Zot7
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1]

. ~:|Accumulo sabbia nel canale o
iglie : . . \ sl €}
Grig Solidi grossolani nell'effluente . ,
\ . Emissione di sostanze maleodorantj
Dissabbiatore . . . Si ._,,
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango neli'effluente

X g

ét’z,'?z‘a/%@ﬁ 2 %’?/ﬁ’f
P i Vo s

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

El

QOssidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[51] [yef

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[si] ]

secondari ) .
'a Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione }(| [No ;F iz CBC L DT a7 R
Presenza di schiume :
Emissioni di sostanze maieodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

]

| 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |25 /41] 9544
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

E

¢

Griglie

-+|Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effluente

2%

Dissabbiatore

Emissione di sostanze malecdoranti
Funzionamento parti mobili

(=] ]

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

5] [

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

|5

CARROPorTE  FER #0

fucizin VA SClab

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] [ve]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] [}

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamentao carroponte

E

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante | fR[:‘ SEN 1A sChivAe
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @ EI
Presenza di schiume |
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 27/ it/ 2oy

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento . _— r
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @V
- »1Accumulo sabbia nel canale
Crighe =1 5 i grossolani nell'effluente @/

i i Emissione di sostanze maleodoranti -
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili ]

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @
equalizzazione |Funzionamento aerazione

. . Presenza fango galleagia 2B 2, o
Sedimentazione |- oo go galleggiante ~ T L
o Funzionamento carroponte . NO
primaria ) , o Ao .
Presenza di fango nell'effluente w1z~ Va O

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe st [ne
Controlio guantita reagenti stoccati

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento @
Funzionamento agitatori / aerazione

Ossidazione
denitrificazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

] 1

) Funzionamento carroponte sl \@
secondaria ) ) rropont j

Presenza di schiume

|Presenza fango galieggiante

Digestione fanghi |Funzionamento aerazione M NG| lﬁ" nezsBe Rl o 77
Presenza di schiume

Ispessitore Eccessiva presenza di fango

Emissioni di sostanze maleodoranti
b
nell'efffuente

L'operatore ...z e o /’5




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 2745/ 20 v/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggiant

[st] [t

. ~{Accumulo sabbia nel canale
iglie : s ) sl @
Grig Solidi grossolani neff'effluente
. , Emissione di sostanze maleodoranti p
Dissabbiatore ) . . sl [—Lg
a Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

8l

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

EEAABSY 2
VL by L HGELF

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione . . ) -
denitrificazione Presc_anza di fango in ga!legganqento E @/
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante -
Sedimentaz!one Funzionamento carroponte BQ/
secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante INFBZ 17l S LAY
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione E _
Presenza di schiume | xS P
Emissioni di sostanze maleodoranti ,
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nelleffluents

L'operatore

.....................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |22/ 41( 2044
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

=) &

Griglie

- =|Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s1] b

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funziocnamento aerazione

[s1] [l

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

ls] [no]

CARRD POl FER™0

Pu/,nZMI VASCH A

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[2]

Presenza di schiume

Ossidazione . . . ‘
denitrificazione Presc_anza di fango in ga!legglam_ento\ EI
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante .
Sedimentazione |\t hamento carroponte [st] Eo{'
secondaria Co - |
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante PReser 2.4 S¢ b T4
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione Iﬁ_ NO|
Presenza di schiume | i wEa A
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

2]
ﬁ] :

L'operatore &,




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |24/11/ 204 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianhche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [k

7| Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti E
Funzionamento parti mobili )
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Carnve (010 FERH

SV o T+t w70

Chiariflocculazione
{se In marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione :
. Funzionamento carroponte St
secondaria Co A
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Schio #lo Liwrn 4
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'sffluente

E

INO




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (2e-11- 2614
serone | Saoiooh  [raen e
b?:g?;:rgir:fe Presenza materiali galleggianti @ @"
Grgla (Ao sl 1l cande =
saiars | Eore st e
cquelzasione |Funsionamento aazone.
sedmenzore [P o0 gteosirte o g [Cornoponse
primaria Presenza di fango nell'effluente ' FE om0

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
denitrificazione Presgnza di fango in ga![egglam_ento @
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
: Funzionamento carroponte Iﬂ ey
secondaria . . —>
Presenza di schiume
Presenza fango gaileggiante Frzsrvsm <S¢ by 0 1ot 02
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione I3t [no J WOy )
Presenza di schiume INEA
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango '

nell'effluente

[si] [no

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | { - i~ Sull
CONTROLLO DA Problemi
. . te
SETTORE EFFETTUARE riscontrati No
Sollevamento - - K
bianche & nere Presenza materiali galleggianti @
Grialie s|Accumulo sabbia nel canale
g " |Solidi grossotani nell'effluente :
. . Emissione di sostanze maleodorant
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili '
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti | |
equalizzazione [Funzionamento aerazione E @’
) : Presenza fango galleggiante Ca " _
Sedsn:ﬁ;zlone Funzionamento carroponte (3] [no] 2 RoPORYIE
P Presenza di fango nell'effluente FERrMO

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Si

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante I >
. . . . ; : REY . n
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ME-SFa7s (‘551‘(' ety
Presenza di schiume Zi EA-TRY
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango '

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |1 £-[1-)¢|
serore | CoMmouooe Traken[
b?;{ilir\::rg?‘r:; Presenza materiali galleggianti

Grigle | arossolant nelriuento
issataors E1ssne s aosorant | (5] g
equalesasions | Funsionamento et
Sedimentazione Presenza fango galleggiante *T_ e TULO

primaria

Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

GQM)FD

Q.

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

5]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] [gl

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s] gl

e ari o
secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione S !No ZbeQ, Jelle. S O v
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maieodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

neli'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | ) 6-11- 2014

e I T ) R
S:g?::n;i':fe Presenza materiaii galleggianti @’

e |tcmmunsmnrmcame | ) g

o [Esme g s raoss
equalizzaione [Funsionamento aarason - | (3] [
somoes [P E | o (e
primaria

Presenza di fango nell'effluente

FirEr o

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio fldfg‘:'bu!anti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

El

(Ossidazicne
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[st] et

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

si| {bef

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

= @

Preszom. Sehwmn

.,th}'/-\ "R

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

[st] [v&-

['operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |{3-9/-1¢
CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrati N
Sollevamento - I
bianche & nere Presenza materiali galleggianti @
- ~{Accumulo sabhia nel canale @
Griglie Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti m
equalizzazione |Funzionamento aerazione ‘ Qé
. ) Presenza fango galleggiante -
Sedwgmﬁgone Funzionamento carroponte S |NO C A QQ O@’%T 2
P Presenza di fango nell'effluente TR RNy
- . Controllo dosaggio flocculanti
Chiariflocculazione .
(se in marcia) Controllo funz;qngmento ppmpe .
Controllo quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presc.anza di fango in ga!legglam_ento
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione . ‘
secondaria Funzmnamgnto parroponte @
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ‘ UP
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @ @ ?“UO!%U/J—Q Sl o
Presenza di schiume | | Q: e ‘N
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango I@

nelleffluente

5

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |[I3-t(i-9pI4
CONTROLLO DA Problemi
. . e
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Not
Sollevamento - o
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @‘
Gridlie -:[Accumulo sabbia nel canale
g ~ |Solidi grossolani nell'effluente =T
. . Emissione di sostanze maleodorant |
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti EI @
equalizzazione |Funzionamento aerazione ;
. . Presenza fango galleggiante . > ;
Sedm;?nn;?i:one Funzionamento carroponte > CaRPopPo LIz
P Presenza di fango nell'effluente ' FErmo

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

|

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
denitrificazione Presgnza di fango in ga!legglamento @
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione .. 1 ionamento carroponte D]
secondaria s -
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante (- . -
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione E’ Frzss, 2 -SehUs b
Presenza di schiume = Z MER A Y
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effiuente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |[1-1}- (]
CONTROLLO DA Problemi
. ) ote
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati Not
Sollevamento - N -
bianche e nere Presenza materiali galleggianti E @
- ~“jAccumulo sabbia nel canale ﬂ
Griglie Solidi grossolani nell'effluente |
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti IE
Funzionamento parti mobili >
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funziohamento aerazione @
. i Presenza fango galleggiante ~
Sed'??;ﬁ;'one Funzionamento carroponte E CA Q o ?BLU'\L
P Presenza di fango nell'effluente ' TRHeNo

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

5] [

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione . ]
secondaria |unzionamento carroponte [No]
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante | 1 B\
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione m ,E Chato
Presenza di schiume | 0. e A
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

[ st

INo

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |[I1o-11- Do
CONTROLLO DA Probiemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrati N
Sollevamento - - -
bianche e nere | F€SeNZa materiali galleggiant
Gridlie ~~JAccumulo sabbia nel canale @,
g Solidi grossolani nell'effluente
, . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti S | MJL
equalizzazione |Funzionamento aerazione -
. . Presenza fango galleggiante 5
Sedm;;n;?iz:one Funzionamento carroponte @' CARRo Poxd d
P Presenza di fango nell'effluente Frnrro

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[st] [hef

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentaziona

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] [vel

secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Prez s e Se beoter

. . . . - | [l -y 2 . L4 LR -~
Digestione fanghi jFunzionamento aerazione !;Io CA g

Presenza di schiume ./,ua,aA A
Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango @"

nelf'effluente

[st] [no]

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA 09/ 41/2047
serone | oo [roven]
bsi;::f;:n;if:fe Presenza materiali galleggianti E IE
Distsiaor £S04 o oot | (5] i
ocaizzesione |Funsionamento sarasons - | (51 [

Sedmentadone 0000 SO0 | g | <R T
primaria A1 A

Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante %
N . ; ; ErTA St
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @ Fﬁi,pf A ¥
Presenza di schiume i LivELio £ 1BASS O
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E @

nell'effluente

L'operatore .




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (a5 207 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento _ -
bianche & nere Presenza materiali galleggianti @/‘
- —tAccumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @/
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @/
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti E @/
equalizzazione |Funzionamento aerazione \ ‘
. . Presenza fango galleggiante G
Sedln:i;natareijzlone Funzionamento carroponte 2 [No] ENNNRG PP %72
P Presenza di fango neli'effluente ' | ALY

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

3i

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

: o
secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galieggiante RIS L ,f; 4 g////ﬂ/r{/
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione E
Presenza di schiume - 2/ ZZH P
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

neli'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [ ©¥- il -~ 2o
serore | CQMFLODN  [meven
bsi;rl:s;:tirgfe Presenza material gaileggignti
Gro [Acsurie sebbalcarce ot

s Ensone d sesresnatorn

cqualszations |Funsionamentc aarsone.

sesmanszone [Tz steagene | | oo
primarta Presenza di fango nell'effluente ' ‘ Fir R rt

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Sl

s

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[si] [Asf

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione )
X Funzionamento carroponte St |
secondaria ) .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Przr Srpza . Se hiomz
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @ - ) U v
Presenza di schiume J | Q
Emissioni di sostanze maleodoranti
[spessitore Eccessiva presenza di fango @—

neli'effluente

L'operatore |




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |06~ i~ 201
serore | Samoioon  [raen
b?;:fg;:n;?‘rgfe Presenza materiali galleggianti @—

gl | e grossolaninelfffuens o)
isaiare|E7sone o o
ccuatzraions[Funsonamento samsong
sedmenzine | Trve oo gaesgae | o | omnono i

primaria Presenza di fango nell'effluente & R #td

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

[si]

[net

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

[s1] (Bt

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

2 [no]

Pﬂ)‘-’-%’_—:t‘u‘z,a (&:lltUME
Liosn B

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

[s1] st

5] [

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |05~ //- 2 /¢

I It B—
b?::::g:gi’:; Presenza materiali galleggianti [s1] [Sef

Grigle  |Soidt roseotan e et
susainrs|Enlers 3o
caualzsasions |Funsnaene aons maodorat | (5] et
Rtk ool T P P——

primaria Presenza di fango nell'effluente FEr o

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] Duet

ia . :
secondar Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante P s
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @ (SRR 2 S"['”UME
Presenza di schiume Linr Sy
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E_] @

nell'effluente

NO

L'operatore .




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |5 /41 | 2oy
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] e

Griglie

Accumuio sabbia nel canale

Solidi grossolani nelfeffluente

[s1] [

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobijj

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

CariYy {DC’WTQ

imari FER ™y,
primaria Presenza di fango nell'effiluente
o . Controlio dosaggio flocculanti
Chiarlﬂocculaglone Controllo funzionamento pompe [st]
(se in marcia) o . ,
Controlio quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presgnza di fango in ga!legglamento @
Funzionamento agitatori / aerazione
i . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione .
secondaria Funzwnamgnto .carroponte E
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante fReseva  schig ¥a
Digestione fanghi |Funzionamento aerazions somza A
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'efftuente

5]

NO

L'operatore %2 ... b R




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA o3 . . 2w (¢
CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrat N
Sollevamento - o ,
bianche e nere Presenza materiali gaileggiant @
Griglie Accumulo sabbia nel canale _‘
9 Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione “
: . Presenza fango galleggiante _ ) \
Sedimentazione Funzionamento carroponte 34 Corropo o
primaria . \ - -
Presenza di fango nell'effluente Fereto

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Sl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

%&EQ/?A - Schyupmr

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effiuente

b

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DJ BUCCINO
CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO
DATA 02/ 44/ 204 ¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - S
bianche e nere Presenza materialj galleggianti Eg]
. Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nelf'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione (Funzionamento aerazione @
-~ )
. . Presenza fango galleggiante Cqiewo forite FRY~,
Sedm:i;ann;f:zone Funzionamento carroponte E
P Presenza di fango nelf'effluente
Chiariflocculazione Controllo dosaggio flocculanti
. ) Controllo funzionamento pompe O
(se in marcia) : o . )
Controilo quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presgnza di fango in gafieggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sesdérgsgéiz;;gne Funzionamento carroponte @
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Preses 10 STht v
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione /i )
Presenza di schiume ©24 qQ
Emissioni di sostanze maleodorantt
Ispessitore Eccessiva presenza di fango
nell'effluente
s

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D] BUCCINO

| CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0/ //. Se. 7/
oo | CgRononk  [mmenl
b?;:;‘{:rgizt% Presenza materiali galleggianti E
S o (Bt

. , Emissione di sostanze maleodoranti
Diss jatore ) . - Si
abbiat Funzionamento parti mobii @

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @
equalizzazione |Funzionamento aerazione

Presenza fango galleggiante _
Funzionamento carroponte L3+ [No
Presenza di fango nell'effiuente

Sedimentazione
primaria

@Q%P&?‘; Fer .o

Chiariflocculazione Controllo dosaggio flocculanti

(se in marcia) Controllo funzxo_n‘amento pompe _ [ﬁ
Controllo quantita reagenti stoccati

C Presenza di schiume
Ossidazione

denitrificazione Pres:_enza di fango in ga!legglamento @
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carropo n @{
secondaria am'n sarrop nte
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante P - Se
. . . . ? [0~ < i e
Digestione fanghi Funzionamento aerazione g WA G
Presenza di schiume Liema A

Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

2]
&

si| [no|

L'operatore




